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АНАЛИЗ ВЛИЯНИЯ 
ФАКТОРОВ НЕОПРЕДЕЛЕННОСТИ 

НА МАТЕМАТИЧЕСКОЕ МОДЕЛИРОВАНИЕ 
ПРОЦЕССА ОБРАТНОГО 

РАСШИРЕНИЯ АММИАКА 
В ТИХОХОДНОЙ ПОРШНЕВОЙ 

КОМПРЕССОРНОЙ СТУПЕНИ. ЧАСТЬ 1

Д. Х. Садвакасов, Г. И. Чернов, В. Л. Юша

Омский государственный технический университет, 
Россия, 644050, г. Омск, пр. Мира, 11

В работе представлен анализ влияния на математическое моделирование процесса обратного 
расширения аммиака в области влажного пара, реализуемого в рабочей камере поршневой ком-
прессорной ступени, таких факторов неопределенности, как методика расчета коэффициента 
теплоотдачи, температура поверхности стенки рабочей камеры и степень сухости в начале про-
цесса обратного расширения. В основу математической модели легли уравнения первого закона 
термодинамики для тела переменной массы, уравнение состояния реального газа, уравнения 
Клапейрона–Клаузиуса и Ньютона–Рихмана. В связи с отсутствием данных по методике расчета 
коэффициента теплоотдачи в рабочей камере рассматриваемого объекта на данном этапе было 
рассмотрено несколько известных зависимостей для расчета этих коэффициентов при пузырь-
ковом кипении  в других технических объектах. Результаты расчета показали, что мгновенные 
значения давления и температуры аммиака, а также его степени сухости при обратном расшире-
нии в области влажного пара существенно зависят от выбранной методики расчета коэффициен-
та теплоотдачи. Значительное влияние на рассматриваемый процесс оказывает также величина 
температуры стенок рабочей камеры компрессора, в которой реализуется процесс сжатия, 
и степень сухости аммиака в начале процесса расширения. Эти факторы требуют проведения 
анализа для других моделей двухфазного рабочего тела, а также дополнительных эксперимен-
тальных исследований для обеспечения достоверности математической модели процесса обрат-
ного расширения аммиака в тихоходной поршневой компрессорной ступени с учетом изменения 
агрегатного состояния рабочего тела.  

Ключевые слова: аммиак, влажный пар, перегретый пар, процесс обратного расширения, мате-
матическая модель, коэффициент теплоотдачи, пузырьковое кипение.

Введение

Рабочие процессы в проточной части энерге-
тических и технологических аппаратов и агрега-
тов, сопровождающиеся изменением агрегатно-
го состояния рабочего тела, наиболее характерны 
для теплообменного оборудования (конденсаторы  
и испарители [1–9]) и расширительных машин 
(турбины, паровые двигатели, детандеры [10–23]). 
В работе [24] рассмотрен процесс сжатия аммиака  
в рабочей камере поршневой компрессорной сту-
пени в области влажного пара при интенсивном 
внешнем охлаждении этой ступени, полученные 
результаты позволяют предположить возможность 
реализации совмещённых процессов сжатия и кон-
денсации аммиака. Проведённые ранее исследова-
ния [25–28] также подтверждают, что уникальное 
соотношение режимных и конструктивных фак-
торов позволяет обеспечить так называемое «ква-
зиизотермическое сжатие» при «сухом» сжатии,  
то есть без дополнительной подачи капельной ох-
лаждающей жидкости в рабочую камеру; при этом 
даже значительное повышение давления сжи-
маемого рабочего тела в ступени компрессора  

(от атмосферного до 5,0…10,0 МПа) происходит 
при сравнительно незначительном увеличении его 
температуры.  Очевидно, что на эффективность 
рабочего цикла рассматриваемого поршневого 
длинноходового тихоходного компрессора будут 
влиять не только совмещённые процессы сжатия 
и конденсации аммиака в рабочей камере, но также  
и процессы всасывания, нагнетания и обратного 
расширения. 

Поэтому следующим шагом исследования рабо-
чих процессов аммиачного поршневого компрессо-
ра, рассматриваемым в данной статье, является ана-
лиз процесса обратного расширения. Для процесса 
расширения процесс изменения агрегатного состо-
яния аммиака, на первый взгляд, очевиден. Однако 
влияние на этот процесс новой совокупности кон-
структивных и режимных факторов на сегодняш-
ний день не исследовано. Как и при рассмотрении 
процесса сжатия  [24], полученных на сегодняшний 
день результатов экспериментальных исследований 
недостаточно для однозначного описания процессов 
теплообмена в процессе расширения в рассматри-
ваемом объекте. В целом описание этих процессов 
представляется достаточно сложной задачей, в том 
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числе и потому, что непонятно, каким образом их 
схематизировать. По-видимому, примерно равно-
значными с точки зрения неопределённости могут 
являться поверхностные пузырьковая и плёночная, 
а также объёмная капельная модели, либо их ком-
бинации. 

В рамках каждой модели существуют различные 
методики расчёта коэффициента теплоотдачи, апро-
бированные на каких-либо технических объектах. 
Для предварительного анализа процесса обратного 
расширения аммиака в области влажного пара, ре-
ализуемого в рабочей камере несмазываемой длин-
ноходовой тихоходной поршневой компрессорной 
ступени, представляется целесообразным провести 
поэтапное исследование различных схематизиро-
ванных моделей. 

В данной статье проводится сравнительный 
анализ применимости к рассматриваемому объек-
ту  несколько известных зависимостей для расчета 
коэффициента теплоотдачи в рабочей камере этих 
коэффициентов при пузырьковом кипении, разра-
ботанных для других технических объектов. Можно 
предположить, что рассматриваемая в этой статье 
проблема актуальна, прежде всего, для холодильной 
техники, так как реализация рабочего цикла ком-
прессора в области влажного пара может повлиять 
как на энергетическую эффективность холодильно-
го цикла, так и на конструктивные параметры кон-
денсатора.  

 
Методика исследования

Объектом исследования является процесс об-
ратного расширения холодильного агента (аммиака)  
в герметичной рабочей камере, параметры кото-
рой аналогичны параметрам рабочей камеры длин-
ноходового тихоходного поршневого компрессора  
с линейным приводом [25, 29–32, 24]. 

В начале процесса обратного расширения аммиак 
может находиться в состоянии жидкости, влажного, 
перегретого или насыщенного пара (в зависимости  
от заданных начальных условий). В процессе об-
ратного расширения за счет продолжительного 
процесса и интенсивного внешнего теплообмена 
степень сухости рабочего тела может изменяться  
с различной интенсивностью. 

В силу того, что задачей исследования является 
преимущественно предварительная оценка влияния 
выбранных факторов неопределенности на рассма-
триваемый процесс, допустимо использовать мате-
матическую модель с сосредоточенными параметра-
ми со следующими упрощающими допущениями:  
в области влажного пара насыщенная жидкость  
и насыщенный пар находятся в равновесии; пара-
метры состояния рабочего тела изменяются мгно-
венно и одновременно по всему объему рабочей 
камеры; теплообмен между влажным паром и стен-
ками рабочих полостей конвективный и может быть 
описан формулой Ньютона–Рихмана; температура 
стенки постоянна и одинакова по всей поверхности 
рабочей камеры; внешний массообмен через кла-
паны и зазоры отсутствует; давление рабочего тела  
в начале и в конце процесса обратного расширения 
определяются соответствующими температурами 
кипения и конденсации аммиака.

Математическая модель процесса обратного рас-
ширения аммиака в области влажного пара включа-
ет в себя следующие основные уравнения.

Уравнение первого закона термодинамики для 
тела переменной массы:

 ,                 (1)

где dU — изменение внутренней энергии пара; 
L — работа расширения, учитывающая как изме-
нение объема рабочей полости, так и изменения 
объема сжимаемого пара за счет его конденса-
ции; h"∙dm — изменение внутренней энергии, об-
условленное массопереносом внутри контрольно-
го объема (фазовые переходы во влажном паре);  
dm — изменение массы насыщенного пара; Q — 
суммарное количество теплоты, учитывающее фа-
зовый и конвективный тепловые потоки.

Суммарное количество теплоты можно предста-
вить в виде:

 .                    (2)

Фазовый теплообмен, учитывающий процесс 
фазового перехода между насыщенным паром и на-
сыщенной жидкостью:

 ,                       (3)

где dm — изменение массы насыщенного пара.
Суммарный конвективный теплообмен, который 

осуществляется между внутренней стенкой и ра-
бочим телом, описывается уравнением Ньютона–
Рихмана:

 ,               (4)

где α — коэффициент теплоотдачи; T
Р.Т.

; T
СТ

 — тем-
пература рабочего тела и температура стенки ра-
бочей камеры; F — площадь теплообмена (поверх-
ности рабочей камеры); dτ — элементарное время 
протекания процесса.

С учётом принятого допущения о равновесном 
состоянии двухфазного рабочего тела количество 
теплоты, подводимой к насыщенному пару, будет 
определяться как 

 ,            (5)

где m
ж
 — масса насыщенной жидкости, сП, с

ж
 — 

модули удельных теплоёмкостей  насыщенных пара 
и жидкости.

Уравнение Клапейрона–Клаузиуса определя-
ет соотношение между температурой и давлением  
в области влажного пара:

 .                     (6)

Уравнение состояния реальных газов позволяет 
определить взаимосвязь между параметрами состо-
яния насыщенного пара [33–37]:

 ,                   (7)

где m — масса сжимаемого пара (сухого или насы-
щенного); z — коэффициент сжимаемости (опреде-
ляется по данным программы CoolPack [38].

В результате математическая модель процесса 
сжатия аммиака в области влажного пара может 
быть представлена в следующем виде:
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.                 (8)

В данной системе уравнений существенно не-
определенным является расчет конвективной те-
плоотдачи. Температура стенки рабочей камеры 
теоретически может стремиться как к темпера-
туре кипения, так и к температуре конденсации.  
На сегодняшний день трудно оценить и соотно-
шение количества жидкой фазы и пара, которое 
будет оставаться в мёртвом объёме к началу про-
цесса расширения. Поскольку более точные данные 
отсутствуют, эти параметры будем фиксировать  
в рамках возможного диапазона их изменения; 
ограничимся анализом влияния выбора методи-
ки расчёта коэффициента теплоотдачи в рабочей  
камере. 

Отметим, что при расширении перегретого пара 
в первом приближении целесообразно было бы вос-
пользоваться известными методиками расчета ко-
эффициента теплоотдачи, применяемого при расче-
те рабочего процесса газового компрессора. Но при 
расширении холодильного агента в области влаж-
ного пара, сопровождающемся фазовыми перехо-
дами, применительно к рассматриваемой компрес-
сорной ступени необходимые данные отсутствуют. 
По аналогии с [24] и с описанной выше физической 
моделью, при обратном расширении в первом при-
ближении можно предположить возможность про-
текания одной из возможных схематизированных 
моделей кипения аммиака — пузырьковой. Исхо-
дя из этого, апробируем в математической модели 
несколько вариантов расчета коэффициента те-
плоотдачи при пузырьковом кипении, известных 
из опубликованных источников применительно  
к различным типам оборудования. 

Наиболее применимые методики расчета коэф-
фициента теплоотдачи для пузырьковой модели фа-
зовых превращений аммиака в теплообменных ап-
паратах и расширительных машинам представлены 
в [39–50]. 

Наиболее характерными из них являются сле-
дующие:

1) в работе [39] применяется эмпирическое со-
отношение:

Nu
3
 = 0,2∙Re0,667;                    (9)

2) в работах [40, 4, 5] предложено соотношение:

 ,                (10)

здесь C=3,2∙10–5, n=0,75 [40];
3) в работах [44, 45, 4] рассмотрено соотно- 

шение:

     ;                  (11)

4) в работах [39–50] используется зависимость:

 .             (12)

Расшифровка обозначений, присутствующих 
в уравнениях (1)–(12), представлена в табл. 1.  
Каждое из приведённых соотношений приме-
нимо для известного диапазона конструктивных 
и режимных параметров исследуемых объек-
тов. Как уже отмечалось, ни один из рассмотрен-
ных в упомянутых работах объект в полной мере  
не соответствует той физической модели и усло-
виям однозначности, которые имеют место в на-
шем случае. Поэтому ни одному из рассмотренных 
соотношений для определения числа Нуссельта  
на данном этапе невозможно отдать предпочтение. 
Поэтому представляется логичным выполнение 
сравнительных расчётных исследований процесса 
обратного расширения при использовании разных 
методик. 

Расчет системы дифференциальных уравнений 
проводился методом Рунге–Кутта 4-го порядка  
в пакете MathCad. При реализации математической 
модели рассматривались следующие условия одно-
значности: геометрические (изменение площади 
боковой поверхности зеркала цилиндра, изменение 
объема рабочей камеры поршневого компрессора); 
физические (теплофизические свойства рабочего 
тела (аммиак)); начальные (степень сухости, темпе-
ратура и давление, объем рабочей камеры); гранич-
ные (температура стенок рабочей камеры (фактор 
неопределенности), давление нагнетания. 

Результаты исследования

На рис. 1–3 представлены наиболее характер-
ные результаты, отражающие влияние выбора ме-
тодики расчёта коэффициента теплоотдачи на из-
менение параметров состояния расширяемого пара, 
его степени сухости и величины подведённой (от-
ведённой) теплоты. В качестве исходных данных 
были приняты следующие параметры: температу-
ра кипения — 273 К; температура конденсации —  
303 К; начальная температура влажного пара в на-
чале процесса расширения — 303 К; рабочее тело — 
аммиак, средняя скорость поршня — 2 м/с; диаметр 
цилиндра — 0,02 м; ход поршня — 1,0 м; начальная 
степень сухости — 0,5; температура внутренней по-
верхности стенок рабочей камеры — 288 К. 

Как видно из представленных результатов, все 
рассмотренные методики позволяют получить при-
близительно равноценные качественные результа-
ты, обеспечивая очень схожий характер изменения 
величин (рис. 1–3). Это ни в коей мере не отно-
сится к оценке количественных результатов (рис. 
4–5). Например, окончание процесса расширения 
при различных методиках происходит при суще-
ственно отличных друг от друга величинах объёма 
рабочей камеры; это отличие может составлять  
до 50 % и, разумеется, внести существенную не-
определённость при расчёте индикаторной работы  
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и производительности. Не менее критичными вы-
глядят результаты расчёта конечной величины сте-
пени сухости, которая в представленном примере 
может варьироваться от 0,51 до 0,59. 

На рис. 6–8 представлены результаты, допол-
няющие вышесказанное и отражающие влияние 
скорости протекания процесса расширения на рас-
смотренные выше параметры. Расчёты проведены 
для условий однозначности, приведённых выше. 
Отчётливо прослеживается влияние средней скоро-
сти поршня на интенсивность тепло- и массообмена  
в процессе расширения и, соответственно, на ве-
личину объёма рабочей камеры и степень сухости  
в конце процесса расширения. В приведённых при-

мерах разница между этими величинами может 
составить около 50 % и 60 % соответственно, что 
указывает на существенную значимость средней 
скорости поршня как одного из режимных параме-
тров рассматриваемого компрессора. 

Но если скорость поршня при расчёте процесса 
обратного расширения влажного пара может быть 
задана и является вполне определённой величиной, 
то применительно к нашему объекту исследования 
этого нельзя сказать о таких факторах, как темпе-
ратура стенки рабочей камеры и степень сухости  
в начале процесса расширения. 

Отсутствие данных приводит к необходимости 
предполагать, что степень сухости в начале про-

Рис. 1. Изменение давления и степени сухости влажного 
пара в процессе обратного расширения при разных
 вариантах определения коэффициента теплоотдачи 
(индекс «P» — изменение давления; индекс «х» — 

изменение степени сухости): 1 — методика (9); 
2 — методика (10); 3 — методика (11); 4 — методика (12); 

5 — внешний теплообмен отсутствует
Fig. 1. Change in the pressure and degree of dryness of wet 

steam in the process of reverse expansion with different options 
for determining the heat transfer coefficient (index «P» — 

pressure change; index «x» — change in the degree of dryness):
1 — methodology (9); 2 — methodology (10); 
3 — methodology (11); 4 — methodology (12); 

5 — there is no external heat exchange

Рис. 2. Изменение температуры влажного пара в процессе 
обратного расширения при разных вариантах определения 

коэффициента теплоотдачи: 1 — методика (9); 
2 — методика (10); 3 — методика (11); 4 — методика (12); 

5 — внешний теплообмен отсутствует 
Fig. 2. Change in the temperature of wet steam in the process 

of reverse expansion with different options
 for determining the heat transfer coefficient 

1 — methodology (9); 
2 — methodology (10); 3 — methodology (11); 

4 — methodology (12); 
5 — there is no external heat exchange

Рис. 3. Влияние выбора методики определения 
коэффициента теплоотдачи на результаты расчёта ко-

личества теплоты при конвективном теплообмене и при 
фазовых переходах в процессе расширения влажного пара 
(индекс «с» — конвективный теплообмен»; индекс «ф» — 
фазовые переходы): 1 — методика (9); 2 — методика (10); 

3 — методика (11); 4 — методика (12); 
5 — внешний теплообмен отсутствует 

Fig. 3. The influence of the choice of the method for 
determining the heat transfer coefficient on the results 

of calculating the amount of heat during convective heat 
exchange and during phase transitions during the expansion of 
wet steam (index «c» — convective heat transfer; index «ph» — 
phase transitions) 1 — methodology (9); 2 — methodology (10); 

3 — methodology (11); 4 — methodology (12); 
5 — there is no external heat exchange

Рис. 4. Влияние средней скорости поршня на величину 
расчётной относительной величины объема в конце 

процесса расширения влажного пара при использовании  
различных методик определения коэффициента 

теплоотдачи: 1 — методика (9); 
2 — методика (10); 3 — методика (11); 4 — методика (12)

Fig. 4. The effect of the average piston speed on the calculated 
relative volume value at the end of the wet steam expansion 

process using various methods for determining the heat 
transfer coefficient

1 — methodology (9); 2 — methodology (10); 
3 — methodology (11); 4 — methodology (12)
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цесса расширения может быть близка как к 1, так 
и к 0. Похожая ситуация и с температурой стен-
ки цилиндра, величина которой теоретически мо-
жет быть близка как к температуре кипения, так  
и к температуре конденсации. Насколько значи-
мы эти факторы неопределённости, показывают 
результаты, представленные на рис. 9–10 и рис. 
11–12 (расчёты выполнены для следующих усло-
виях однозначности: расчёт теплообмена с исполь-
зованием методики (9); средняя скорость поршня  
2 м/с; остальные условия аналогичны условиям  
для расчётов, результаты которых представлены 
на рис. 1–3). 

Вполне очевидно, что и начальная степень сухо-
сти влажного пара, и средняя температура стенок 
рабочей камеры оказывают существенное влияние 
как на характер протекания процесса расширения 
влажного пара, так и на его интегральные характе-
ристики.

Заключение

Полученные результаты расчетных исследова-
ний выявили существенные особенности процесса 
расширения аммиака в области влажного пара. По-
казано, что характер изменения текущих параме-

Рис. 5. Влияние средней скорости поршня на величину 
расчётной величины степени сухости в конце процесса 

расширения влажного пара при использовании  различных 
методик определения коэффициента теплоотдачи: 

1 — методика (9); 2 — методика (10); 3 — методика (11); 
4 — методика (12)

Fig. 5. The effect of the average speed of the piston on the 
calculated value of the degree of dryness at the end of the wet 
steam expansion process using various methods for determining 

the heat transfer coefficient:
1 — methodology (9); 2 — methodology (10); 
3 — methodology (11); 4 — methodology (12)

 

Рис. 6. Изменение давления и степени сухости влажного 
пара в процессе обратного расширения при разных средних 

скоростях поршня (индекс «P» — изменение давления; 
индекс «х» — изменение степени сухости): 1 — 0,05 м/с; 

2 — 0,25 м/с; 3 — 2 м/с; 
4 — внешний теплообмен отсутствует 

Fig. 6. Change in pressure and degree of dryness of wet steam 
during reverse expansion at different average piston speeds 
(index «P» — pressure change; index «x» — change in the 

degree of dryness):
1 — 0,05 m/s; 2 — 0,25 m/s; 3 — 2 m/s; 
4 — there is no external heat exchange

Рис. 7. Изменение температуры влажного пара 
в процессе обратного расширения при разных средних 

скоростях поршня: 1 — 0,05 м/с; 2 — 0,25 м/с; 
3 — v

п
= 2 м/с; 4 — внешний теплообмен отсутствует 

Fig. 7. Change in the temperature of wet steam during reverse 
expansion at different average piston speeds:

1 — 0,05 m/s; 2 — 0,25 m/s; 3 — 2 m/s; 
4 — there is no external heat exchange

Рис. 8. Влияние величины средней скорости поршня 
на результаты расчёта количества теплоты при 

конвективном теплообмене и при фазовых переходах
 в процессе расширения влажного пара (индекс «с» —  
конвективный теплообмен»; индекс «ф» — фазовые 
переходы): 1 —– 0,05 м/с; 2 — 0,25 м/с; 3 — 2 м/с; 

4 — внешний теплообмен отсутствует 
Fig. 8. The effect of the average piston velocity on the results 

of calculating the amount of heat during convective heat 
exchange and during phase transitions during the expansion of 

wet steam (index «c» — convective heat transfer; 
index «ph» — phase transitions): 1 — 0,05 m/s; 2 — 0,25 m/s; 

3 — 2 m/s; 4 — there is no external heat exchange
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Рис. 9. Изменение давления и степени сухости влажного 
пара в процессе обратного расширения при разных 

величинах его начальной степени сухости (индекс «P» — 
изменение давления; индекс «х» — изменение степени 

сухости): 1 — 0,05 кг/кг; 
2 — 0,5 кг/кг; 3 — 0,8 кг/кг; 4 — 1 кг/кг

Fig. 9. Change in the pressure and degree of dryness of wet 
steam in the process of reverse expansion at different values 
of its initial degree of dryness (index «P» — pressure change; 

index «x» — change in the degree of dryness)
1 — 0,05 kg/kg; 2 — 0,5 kg/kg; 3 — 0,8 kg/kg; 4 — 1 kg/kg

Рис. 10. Изменение температуры влажного пара в процессе 
обратного расширения при разных величинах его 

начальной степени сухости: 1 — 0,05 кг/кг; 2 — 0,5 кг/кг; 
3 — 0,8 кг/кг; 4 — 1 кг/кг 

Fig. 10. The change in the temperature of wet steam in the 
process of reverse expansion at different values of its initial 

degree of dryness: 1 — 0,05 kg/kg; 2 — 0,5 kg/kg;
 3 — 0,8 kg/kg; 4 — 1 kg/kg

 

Рис. 11. Изменение давления и степени сухости влажного 
пара в процессе обратного расширения при разных 

величинах средней температуры стенок рабочей камеры 
(индекс «P» — изменение давления; индекс «х» — 
изменение степени сухости): 1 — 303 К; 2 — 288 К; 
3 — 273 К; 4 — внешний теплообмен отсутствует

Fig. 11. Changes in the pressure and degree of dryness of 
wet steam during reverse expansion at different values of the 

average temperature of the walls of the working chamber: 
1 — 303 К; 2 — 288 К; 3 — 273 К; 

4 — there is no external heat exchange

Рис. 12. Изменение температуры влажного пара в процессе 
обратного расширения при разных величинах средней 

температуры стенок рабочей камеры: 1 — 303 К; 
2 — 288 К; 3 — 273 К; 4 — внешний теплообмен отсутствует 

Fig. 12. Change in the temperature of wet steam in the 
process of reverse expansion at different values of the average 
temperature of the walls of the working chamber: 1 — 303 К; 

2 — 288 К; 3 — 273 К; 4 — there is no external heat exchange

Таблица 1. Условные обозначения и индексы
Table 1. Symbols and indexes

Обозначение Наименование
Единица 

измерения

r Удельная теплота парообразования кДж/кг

vv ′′′, Удельный объем насыщенной жидкости и насыщенного пара м3/кг

h ′′ Энтальпия насыщенного пара кДж/кг

Pe Число Пекле [4–5; 40–41] –

Pr Число Прандтля [39–50] –

Ra Число Релея [4; 44–45] –

Re Число Рейнольдса [39–50] –

K
t

Комплексная переменная, характеризующая отношение теплоты испарения к теплоте 
перегрева жидкости [3–5; 40–45]

–

Kσ

Комплексная переменная, характеризующая соотношение между теплотой испарения 
и свободной энергии поверхностного слоя [3–5; 40–45]

–
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тров состояния в рабочей камере и степени сухости 
аммиака существенно зависят от температуры сте-
нок рабочей камеры, в которой происходит процесс 
сжатия, от начальной степени сухости,  от средней 
скорости поршня, а также от величины коэффици-
ента теплоотдачи. На сегодняшний день достовер-
ная информация по температуре стенок, начальной 
степени сухости и коэффициенту теплоотдачи при-
менительно к рассматриваемому объекту исследо-
вания отсутствует, что позволяет считать эти факто-
ры существенно неопределенными и ставить задачу 
по их исследованию и уточнению.
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THE ANALYSIS OF INFLUENCE OF UNCERTAINTY FACTORS 
ON MATHEMATICAL MODELING OF PROCESS OF REVERSE 
EXPANSION OF AMMONIA IN LOW-SPEED RECIPROCATING 

COMPRESSOR STAGE. PART 1

D. Kh. Sadvakasov, G. I. Chernov, V. L. Yusha 

Omsk State Technical University, 
Russia, Omsk, Mira Ave., 11, 644050

The paper presents an analysis of the influence on the mathematical modeling of the process of reverse 
expansion of ammonia in the area of wet steam, implemented in the working chamber of the reciprocating 
compressor stage, of such uncertainty factors as the method for calculating the heat transfer coefficient, 
the surface temperature of the wall of the working chamber and the degree of dryness at the beginning 
of the process of reverse expansion. The mathematical model is based on the equations of the first 
law of thermodynamics for a body of variable mass, the equation of state of a real gas, the Clausius–
Clausius and Newton–Richmann equations. The results of the calculation showed that the instantaneous 
values of the pressure and temperature of ammonia, as well as its degree of dryness during reverse 
expansion in the wet steam region, significantly depend on the chosen method for calculating the heat 
transfer coefficient. The process under consideration is also significantly influenced by the temperature 
of the walls of the compressor working chamber, in which the compression process is implemented, and 
the degree of dryness of ammonia at the beginning of the expansion process.

Keywords: ammonia, wet steam, superheated steam, reverse expansion process, mathematical model, 
heat transfer coefficient, nucleate boiling.
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